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•• LackLack-- und Klebertrocknung und Klebertrocknung 

•• Raumtrocknung NahrungsmittelindustrieRaumtrocknung Nahrungsmittelindustrie

•• KräutertrocknungKräutertrocknung

•• Trocknungsanlagen für die      Trocknungsanlagen für die      
KeramikindustrieKeramikindustrie
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Axialventilatoren für eine gute 
Luftdurchmischung im Raum

Trockenluft

Feuchtluft aus 
Trockenkammer

Kühlluft aus 
Raum

Wärmeabführung

35% r.F 28°C 3 2°C - 10°C

Nieder- / Hochdruck    
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•• TemperaturTemperatur

•• LuftfeuchtigkeitLuftfeuchtigkeit

•• ProduktdurchlüftungProduktdurchlüftung

30 bis 4030 bis 40°°CC

20 bis 80% r.F.20 bis 80% r.F.

500 bis 4000 m500 bis 4000 m³³/(hm/(hm²²))
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A TProd=20°C, p d=22mbar

pd
*=22mbar X=14g/kg

B TProd=20°C, p d=22mbar

pd
*=6,4mbar X=4g/kg
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Prod =25°C

Luft=33°C
•
Q

•
m

Beispiel: Erhitzung und Verdampfung von 1 Liter Wasser

• Erhitzung von 20 auf 100°C = 0,09kWh

• Verdampfung bei 100°C = 0,63 kWh Verdunstung  
Verdampfung

• Verdunstung bei 25°C = 0,68 kWh

Erhitzung
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M

Hygrex Trockenluftgenerator

1 2

4

Legende   

1 : Verdampfer -20 bis 0 °C
2 : Wärmetauscher
3 : Verdichter
4 : Drossel
5 : Trockengut
6 : Trocknungsraum
7 : Kondensat

6

3
7

5

Kondensatbildung 
Energiefreisetzung 
Wasserdampf

Wärmeabgabe 
auf kalte und 
trockene Luft

Wärmeabgabe auf kaltes ProduktWasserverdunstung
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Verdichter

Eintritt 
Kühlluft

Eintritt 
Feuchtluft

Trockenluft Überschusswärme
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•• Energierückgewinnung durch Kondensation Energierückgewinnung durch Kondensation 
der Luftfeuchte der Luftfeuchte 

•• Wärmetransport über Kältekreislauf und Wärmetransport über Kältekreislauf und 
Wärmetauscher auf TrockenluftWärmetauscher auf Trockenluft

•• Energiebedarf Hygrex ca. ¼ von Energiebedarf Hygrex ca. ¼ von 
herkömmlichen Wärmetrocknernherkömmlichen Wärmetrocknern

•• 1 kW Antriebsleistung ergeben 1 bis 3 Liter 1 kW Antriebsleistung ergeben 1 bis 3 Liter 
Wasserentzug pro StundeWasserentzug pro Stunde
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•• Regelbare Luftfeuchte über HygrexRegelbare Luftfeuchte über Hygrex--MaschineMaschine

•• Einstellbare LufttemperaturEinstellbare Lufttemperatur

•• Keine Übertrocknung möglichKeine Übertrocknung möglich

•• Aromen und Farben bleiben gut erhaltenAromen und Farben bleiben gut erhalten

•• Ganzjährige wetterunabhängige Trocknung Ganzjährige wetterunabhängige Trocknung 
durch geschlossenes Umluftsystem durch geschlossenes Umluftsystem 
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HygrexHygrex--Maschine + Kisten + RaumMaschine + Kisten + Raum

ergibt eine Trockenkammer ergibt eine Trockenkammer 

•• Keine weitere Klimaregelung notwendigKeine weitere Klimaregelung notwendig

•• Im Regelfall keine Isolation erforderlichIm Regelfall keine Isolation erforderlich

•• HygrexHygrex--Maschine kann auMaschine kann außßerer-- oder innerhalb oder innerhalb 
der Trockenkammer aufgestellt werdender Trockenkammer aufgestellt werden
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Vielen Dank für Vielen Dank für 
Ihre AufmerksamkeitIhre Aufmerksamkeit


